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Ammorlizzotori o gos



Con le molle o gos DS DICTATOR noi sol leviomo,
orrestiomo, om mortizziomo dolcemente senzo colpi
o rumore.  Grozie o l lo  ns produzione su misuro
onche per  p icco le  ser ie  e  lo  ns  gommo d i
funzionomenti voriobi l i ,  Vi offr iomo úne sòluZione
per tut te le problemot iche Non ovendo uno
produzione stondord noi produciomo per Voi le Vs
molle in pochigiorni.e con lé corotteristiche richièste.

U n o  " n o r m o l e "  m o l l o  o  g o s
deve essere  ins to l lo io  con lo
s te lo  inc l ino to  verso  i l  bosso.

Se o l  con t ro r io  vo le te  ins to l lo re  de l le
mol le  o  gos  su  por te  scor revo l i  o  o
bottente in posizione orizzonlole, per lo

DS Dic to to r  non c i  sono orob lemi .  Le
nos l re  mo l le  o  gos  spec io l i  con  comerq
idroul ico e porool io port icolore
consentono montogg io  o r izzon lo le  e
duro to  ono logo od  uno normole  mol lo
o  o o s .

Aoer tu ro  ou tomot ico  con uno
lento velocitù di uscito del lo
s te lo .  Le  mol le  DS Dic to ror  o
doppio pistone consentono uno velocitò
d ivers i f i co lo  deg l i  evocuotor i  d i  fumo,
ve loce  in  ch iusuro ,  len to  in  oper tu ro .

B isogno rego lo re  lo  ve loc i tò  d i
oper tu ro  de i  por ton i  t ipo
outor imesso o  l ib ro  per

p o m p i e r i .  V i  c o n s i g l i o m o  l e  m o l l e  o
gos o velocitù regolobi le DS Dictotor.
Le  s tesse honno uno dece l le roz ione
f ine  corso  seporo to  do l lo  rego loz ione
d i  ve loc i tò  che consente  d i  ev i to re
I 'u r to  t ro  i  bo t ten t i  che  compongono i l
oor tone o  l ib ro .

Co loron t i ,  po lver i ,  scor ie ,
s c i n t i l l e  n o n  o g g r e d i s c o n o  i
p o r o o l i  d e l l e  m o l l e  o  g o s  D S

Dictotor perché doiote di tubo di
p ro lez ione ind ispensob i le  ne l le
s i tuoz ion i  descr i t te .

Pesont i  bo lo le  o  s t ru t tu re  necess i lono d i
uno no tevo le  fo rzo .  Nessun prob lemo
con 2  mol le  o  gos  DS Dic to to r  con
diogrommo di spinto modif icoto
so l levono no tevo l i  cor ich i .  Necess i tono
noturo lmente  d i  uno s tud io  re lo i i vo  ed

uno cor re t to  ins lo l loz ione e  mol to

mol to  esper ienzo.  Vo i  ove ie



Le opplicozioni delle molle o gos sono molteplici e indirizzote o vori settori industrioli. Servono per sollevore outrcmoticomente degli Se é nec
oggetti onnulondone il peso o per bilonciore il peso e il movim€nio di questí, come es. po*elli, brocci di levo, ek. Uno mollo idropneu orresto r
molico o gos o compressione effefiuo il medesimo lovoò di uno mollo mecconico con ii vontoggio di conienere nolevolmente le proprie owiene

ldoti riportoti sullo tobello comprendono
giò lo misuro D degli ottochi.

dimensioni in confronto ollo corso che effettuo. Inoltre
consente nonoslonte le dimensioni ridotte, notevoli
forze di spinto effettuondo lo proprio corso o velocitò
costonte lento e rollentoto in finecorso, effettuondo
controriomente olle molle mecconiche uno solo corso.

Lo loro duroto é notevole e consente miglioio di corse
se montote correttomente, in ombienti non oggressivi.
In coso di ombienti oggressivi consultoteci, obbiomo
soluzioni ed esecuzioni tecnicomente volide per
questo scopo. Per uno lungo duroto bisogno
osseryore questi fottori: r idurre ol mossimo lo corso,
utilizzor e pression i med ie, i n sto I lo rle corretto mente,
utilizzore punti di fissoggio robusti, verificore
temperoturo ombiente, polverositò ombiente di
montoggio. E' importonte che lo stelo non vengo
donneggioto do groffi e rigoture in quonto provocono
perdite di pressione porzioli o totoli.
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Goreo C min. (mm)
corso G mox. (mm)

r 0
ó0

t 0
1 5 0

20
350

40
700

40
r 400

50
I ó00

50
1200

r00
700

r00
700

ripo di decellerozione 0, I 0, I 0 ,  1 , 2 , 3 0 ,  1 , 2 , 3 o ,  1 , 2 , 3  0 ,  1 , 2 , 3 0 ,  1 , 2 , 3

conco mtn.
cqrtco mqx.

5 N
r 0 0  N

r 0  N
r 8 0 N

4 0 N
400 N

8 0 N
700 N

r00  N  r50  N
r200 N 2500 N

300 N
5000 N

500 N 250 N
2500 N 10000 N

fc inier. chiuso (GZ-GZI', C +32
lo inier. ope. (GZ-GZ)* 2xC + 32

C + 3 2  C + 3 0  C + 4 5
2 x C + 3 2  2 x C + 3 0  2 x C + 4 5

C + 4 5  C + 4 6  C + ] 0 0  C + l 4 O  C + l ó O
2xC +  45  2xC  +  46  2x  C  +  100  2xC  +  140  2xC  +  160

qttocchi GZ,  A,G GZ,  A ,G
WG WG

GZ, A, G GZ, A, G GZ, A, G GZ, A, G GZ, A, G
WG, KG,GL WG, KG, GL WG, KG, GLWG, KG, GL WG, KG, GL

GZ, G GZ, G

n o  l o + 1 5  l o + 1 5
si si  si
n o  l o + 5 l o + 5

* Corro (C) y interosse ( l)  in mm [es.: t ipo 8-19; corso 50; interosso operto ( lo] =2x50 + 45= 145 mm]

Lo comero idroulico é
necessorio quondo lo mollo o
gos deve essere instolloto con
un ongolo di lovoro moggiore
oi 35o oppure con lo stelo
rivolto verso I 'olto. lmpedisce i l
donneggiomento del poroolio
cousoto doll ' instollozione non
conforme ollo normo.

comero idroulicq * no
vqlvolq si
tubo di protezione * no

ll tubo di protezione deve essere
ordinoto e instolloto in ombienti
polverosi o dove si possono
verif icore possibil i tò di
donneggiomento mecconico
dello stelo. Consente inoltre uno
moggiore durote dello mollo o
gos .

Uno volvolo nel pistone freno lo
velocitò dello stelo:

Rif. O= senzo decellerozione
Rif. | = decell. in estensione
Rif .  2= decel l .  in compressione
Rif. 3= decell. in estensione e

compressione

Nel le mol le o gos o pistoni
seporoti si può ottenere uno
velocitó di uscito dello stelo
estremomente lento. Le velocitó
vonno precisote in fose di
ordinozione. Queste molle o
gos sono disponibil i  con corso
do 100 o 300 mm e cor ico do
80N o 2500N.

Lo volvolo serye per diminuire lo
pressione quondo non si cono-
sce esottomente il corico neces-
sorio, es. molle pei compioni di
provo. Lo volvolo é contenuto
nef fondo del cil indro. E' intero-
mente protetto do uno vite o
brugolo con un O-Ring. lmpor-
tonte: duronte lo regolozione
proteggere gli occhi.

no no
semPre semPre
lo+ 5 lo+ 5

In coso le molle o gos debbono
essere instollote in ombienti
umidi o soggetti o imtemperie
bisogno ordinore I 'esecuzione
inox. Possono essere ordinote
onche con olio biologico
{impiego con temperoturo
ombiente fino o -20" C).
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Affqcchi molle idropneumqfiche q gqs

Occhiello lqto stelo (con filettoturo) (A)

Tipo 3- lO
A M3,5
B A 3
c o4,1
D  l l
E 8
F  t ó
G 4
H 5

Occhiello loro cilindro (A)

Attqcco con perno filettqto (GZl

Attqcco q forcello DIN 7t 752 (Gl

4-r2
M3,5
a4

Q4,1

il

I

1 6

4

5

ó - 1 5  8 - 1 9
M5 M8
a6 08
o6 a8
l ó  2 2
1 0  1 4
2 1  3 2
6  r 0

6 , 5  l 0

4 - r 2
a4
7
I

4

4 1 2

ó -  1 5  8 -  1 9

06 @8
9  l l
l 0  1 4
6  r 0

4 1 5  0 1 9

4-r2
M3,5

5

@ 1 2

ó - 1 5  8 - 1 9

M5 M8

8 1 2

4 1 5  A 1 9

8 - 1 9  r o - 2 3  r 4 - 2 8
M 8  M 8  M I O
0 8  4 1 0  0 1 4
0 8  a 8  a 1 0
32 32  40
1 6  r ó  2 0
4 1  4 1  5 2
1 6  r ó  2 0
8  8  l 0

25 25 32

r 0 - 2 3  r 4 - 2 8  2 0 - 4 0
M 8  M l O  M l 4 x l , 5
4 1 0  4 1 4  0 2 0
a 8  a 8  0 1 4
22 30 45
1 4  1 8  2 5
32 40  58
r 0  t 0  1 4
t 0  l 0  1 4

r o - 2 3  r 4 - 2 8  2 0 - 4 0

a 8  0 8  4 1 4
t 3  1 6  2 0
1 8  2 0  3 2
t 0  t 0  1 4

o23 428 440

r o - 2 3  r 4 - 2 8  2 0 - 4 0
M g  M l O  M l 4 x l  , 5
1 2  1 2  l 5

423 428 440

2 0 - 4 0  2 5 - 5 5  3 0 - ó s
Ml4xl ,5 M20xl ,5 M24x2

420 425 430
414 420 A25
5 6  8 0  1 0 0
27 40 50
72 r05 t32
27 40 50
l 4  2 0  2 5
44

A

GZ

Tipo 3- lO
c 0 4
D 7
E 8
G 4
z  o10

Tipo 3- lO
A M3,5
J 5
z  4 1 0

Tipo ó -  15
A M 5
B A 6
c a 5
D 2 0
E  1 0
F 2 6
G  r 0
H 5
L  l ó ,

G

KG Attocco con perno fileiloro snodqto (KG)

ó - t  5
M8
M5
2 8
ó3
35

Tipo 3- lO 4-12 ó -  15
A M3,5/M4 M3,5/M4 M5
D  t 8  l 8  2 2
F 2 8
M 9 9 9
N  ] 0 , 3  ] 0 , 3  l 0

r 4 - 2 8  2 0 - 4 0
M l 0  M l 4 x l  , 5
M l O  M l O
43 5ó
ó8 96
25 40

8 - f 9  r o - 2 3  r 4 - 2 8  2 0 - 4 0
M8 M8 MlO Ml4x l  .5
30 30 35 45
39 39 46 óO
l 3  l 3  1 6  2 0
1 6  1 6  t 9  2 8

Tipo
A
K

D
F
N

8 - 1 9  r o - 2 3
M8 M8
M8 M8

3 1  3 l

66 66

35 35

Aftqcco con perno fileiloro snodqlo q 90" DIN 718O2 (WG)

Schede dimensionol i  per ot tocchi  d iversi  con perni  f i let tot i  snodot i  o occhiel lo con
fori e spessori diversi onche in termoplostico o richiesto. Altri o.ttocchi porticolori
d isponibi l i  su r ichiesto.
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[o forzo P'l del diogrommo corrisponde ol corico nominole dellq mollo o gos riportoto sull'etichetto con slelo toiolmente fuoriusciln meno
5 mm. Couso il momento di ssollomento, durontre lo siesso, comprimendo iq mo]lo, lo forzq espresso vorio come do diogrommo dol
punto P3 ol punto P4. Duronte lo fose di compleh compressione dello mollo, quindi con lo stelo che penetro nel cilindro si ho un

Esempio indicotivo di colcolo per
I'operturo outomotico di un portello

Siomo o disposizione per colcolore
con uno modico cifro I'esotto tipo di
mollo o gos per le Vs esigenze.

205244

p  - 3 0 0 N x 4 0 0 m m' ì  
] 7 0  m m

=  Z O ó N

innolzomento di
pressione
riportoto sul
grofico ol punto
P2. Questo
corotteristico di
progressivitò nelle
mol le o gos
stondord é di co.
30 %. Su richiesto
si può modificore questo ropporto di progressivitò tro
il 5 % e il 300 o/". Per questioni di sicurezzo le molle
o gos non posson_o fore lo funzione di orresto
mecconico fine corso. E' sempre opportuno dotore lo
strutturo di un fine corso mecconico seporoto che
lovoro 5 mm primo dello totole estensione dello corso
delle molle o gos.
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[e molle o gos DS Dictotor risolvono tutti i Vs problemi di ordinozione in quqntìo vengono coslruite qnche in piccole serie su richiesto. Per
I'ordinozione obbiomo bisogno dei seguenti doii :

Esempio *: I o-23- | OO- | /700N-200-300-GZ-WG -41 s / 617

esecuzrone

* Per fovore in coso di ordinozione oggiungete le seguenti sigle:
Fb = orresto elostico, StB = orresfo fisso, SEH = mollq o gos velocitò regolob.,
DT = doppio pistone, U = olio biologico, V = inox, Z = mollo o trozione

tubo

In coso di richiesto di colcolo forniteci i seguenti doti:
dimensioni (A, B, C), punti di qttqcco (X, Y, Z),
ongolo (p) o portello chiuso, ongolo operturo (q),
peso portello.
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Assicurolevi che gli qttocchi qllo sFulluro siono sufficienlemenle robusti e che lo strutturo sio dototo di fine corsq mecconici che lovorono
5 óm primo dello corso mox. delle molle o gos. losciore quindi sempre uno tolleronzo non utilizzotq dello corso dello mollo o gos sio in
mox. operluro che in mox. chiusuro delle stese. Per il montoggio delle molle disponiomo dei seguenti ottocchi:

I
T
I
I
T
t
I
T
t

I I

Codice 205 241

l = 3

Codice 205 242

f = 3 Codice 2O5 243 Codice 2O5 244 t = 2

Le molle o gos devono sempre
essere instollote con lo stelo ri-
volto verso i l bosso. L'energio di
spinto deve essere compotibile
ollo resistenzo dello strutturo.

Per uno lungo duroto delle molle
o gos é importonte che queste
non focciono moi oiù di ó corse
ol minuto e moi meno di I corso
ol mese.

Le molle o gos nell 'esecuzione
stondord possono lovorore do
-.|0"C o +80'C. Le stesse
vengono deteriorote do
temperoture superiori o fiomme..

Monomissioni e donneggio-
menti olle molle possono pro-
vocore perdito di olto pressione.
Prestote mossimo ottenzione olle rg
nostre indicozioni.



Le molle o gos DS DICTATOR sono coricote od olto
pressione. Lo frenoturo idroul ico é costonte, lo
velocitò e decel lerozione f ine corso sono costonti .
Speciol i  porool i  od olto pressione gorontiscono
uno lungo duroto.
Voiovete lo strutturo do movimentore, noiobbiomo
le molle pneumotiche odotte ql lo Vs esigenze.
Quol i? Richiedeteci  chior iment i ,  i l  ns serv iz io d i
consulenzo è o Vs disposizione.

In ogni posizione bisogno arre-

stare e quindi nuovomente sol-

levore lo strutturo. Con le molle o

gos od orreslo é possibile e non solo su

slrutture come un letto ospedoliero.

Le molle o gos con volvolq per diminu-

zione del lo pressione servono per
compionofure di provo e per
p icco le  ser ie  d i  d imens ion i  uguo l i

con corichi diversi non conosciut i .

Lo forzo di spinto di uno mollo
o  g o s  v o r i o  d e l l ' l %  o g n i  3 '  C .
Lo  fo rzo  d i  sp in to  c resce con
I 'oumento del lo temperoturo, menlre

d i s m i n u i s c e  c o n  l o  d i m i n u z i o n e  d e l l o

s lesso .
Lo  ns  esoer ienzo c i  consente  d i  fo rn i r

V i  mo l le  o  gos  do  ins to l lo re  su
outonegoz i  che  funz ioneronno s io  dur -
on te  i l  r ig ido  inverno che duronte  lo

coldo estole.

Cos i  por t i co lo r i  vengono

sot topos t i  o l  ns  s tud io  tecn ico .

Dot i  i  l im i t i  d i  peso e  d i  spoz io

ne i  t ronspo l le ts  e le t t r i c i  non s i  può

ins to l lo re  nessuno mol lo  o  gos  o

compress ione.  Per  ques to  por t i co lo re

coso obb iomo sv i luppoto  de l le  mo l le  o

gos o trozione. Per dimensioni fuori

do l lo  s tondord  o  p rob lemot iche

por t i co lo r i ,  V i  o f f r iomo uno so luz ione

tecn ico .

Quondo uno duro to  d i  un  e lemento

necess i to ,  couso I 'ombien le  d i  ins to l lo -

z ione d i  uno super f i c ie  inoss idob i le ,
nessun prob lemo con le  nos t re  mol le  o

oos  in  qcc io io  inox  do to le  d i  cqmero-  
id rou l i co  e  o  secondo de l le  Vs

es igenze,  d i  o l io  id rou l i co ,

s i l i cono lo  o  de l  ns .  o l io

biologico.




